Hydraulische Spannmutter NORIS

Verschraubungssystem - Quadrat Baureihe N52

Merkmale der Baureihe

Radiale Bedienung
mit Olpumpe / Aggregat

Medium verbleibt im
Druckerzeugersystem

Der Druckaufbau wird mittels fest angeschlossener Olpumpe oder Hydraulikaggregat eingeleitet.
Das Medium flief3t in die planseitig vorhandene Ringnut und bewegt die Nutringdichtung und den Ringkolben.
Der Systemdruck in der Spannmutter lasst sich am Manometer des Druckerzeuger prazise ablesen.
Der Druckabbau erfolgt direkt iber das angeschlossene Druckerzeugersystem.
Der Ringkolben mit der Spannmutter wird zur Gegenflache gedrtickt.
Das Medium flie3t zurtick in das Druckerzeugersystem.
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Die hydraulischen Spannmuttern haben durch das Brinierverfahren einen leichten Korrosionsschutz.
Die Standarddichtungssysteme sind ausgelegt fir Umgebungstemperaturen bis 80°.
Der Ringkolben ist mit einer roten Rundschnur gegen herausfallen gesichert.

Sonderausfiihrungen der hydraulischen Spannmuttern auf Anfrage méglich
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